Mrmauma, 6a nbsAa va cou
TIW KATL ONPAvTLKO Kal lpat
TTOAU evBouoLacpevn yt
auTo.

PuUOLKAQ,
TIEG U0V,
KOpIN Hou.

| Byalvw pe eva atopo
TIOU JOU APECEL TIOAU
Kal ElpaL EpWTEVPEVN.

E Aoutov, tn Agve
AvTaQ, slval KOTIEAQ.

TLwpata, KOpn pou,
xatpopat TtoAU! Kat Ttwg
AEYETAL O TUXEPOG, Ba
TOV (PEPELC OTO OTILTL pLa
LUEPA YLA VA TOV
OUVAVTHOOUUE;

Ma ayartn pou, 6V VouLZeLg OTL aUTO
TIOU EXELG ELVAL APKETO; Natl va
TEPLTTAEEELC TOOO TIOAU TN (W) OoU;
Oa 6eL¢ TL Ba eTAEEELC, e TETOLA
(wn Ba uttoPEpeLg TTOAU. KaAutepa
Va OTAPATNOELG va Tielpapatideoal
KaL va BPeLg evav agLoTipemn piAo.
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To va autotipoodlopldeTal Eva ATOPO WG Kounp
&€&V €lval pLa poda n yLa paon tou Ba TtepAceEL -
elval pLa tautotnta eELoOU yKUpn, OGO
KQL N ETEPOPUAOPLAN.

H dLaBspatikotnTa avagpepeTal 0To
OUCOWPEUTLKO OTLyPad, TNV KATATILEON KAL TLG
SLOKPLOELC TTOU avTLpeTWTIL{OUV TA ATOUA TTOU
(PEPOUV TIEPLOOCOTEPEG ATIO LA HELOVOTLKEC
TAUTOTNTEC (SLACTAUPOUPEVEC TAUTOTNTEC),
TL.X. To va elvat eva atopo AOATKIA+ kat
avarnpo.

OAa ta atopa £XouV TO SLKAlwHa vVa elval
UTIEPNPAVA YLO AUTO TIOU €lval Kat va
uTtootnpidovtal arno Touc YUPW TOUC
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Mrtaputtd, 8a nbsAa va cou
W KATL ONUAVTLKO Kal Elpat
TTOAU evBouaciacpevn yu

auTo.

duoLKq,
TIEC OU,

KOpI Hou.

| Byalvw pe eva atopo
TIOU JOU APECEL TIOAU
Kal ElpaL EpWTEVPEVN.

E Aoutov, tn Agve
AvTaQ, slval KOTIEAQ.

Xatpopat, ayarn pou,
2 | palveoal xapoupevn!
<\ | MNegpou Aoumov

TIEPLOCOTEPQ, TIWG TOV
AEVE;

AvVUTIOPOVW VA POU

AX UTTQUTIA, PNV
yvwploeLg tnv Avta.

ylveoal Toco

’ 4 4 ,I
Elvatl tooo tuxepr Ttou EAO!

KEpSLOE TNV KapSdLa cou!
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