Mag apeoe TIOAU To Munay, £ToL 6V
elvat; Paivetal va elvat katalnAo
yla tn Bgon. H elAkplveLla KaL n
SLEKSLKNTLKOTNTA TOU Elval TIOAU
ONUAVTLKEG yLa EPAC.

Nat, vrpannka Alyo otav uttedeLEe
TLC AVTWVULEC TOU, OTaV TOU
avagpepOnka oto ONAUKO TNV
TIPWTN Yopa.

Koltagte, amo Tov opyaviopo pac akoAouBoupe
uLa SLaBepatikn TIPOCEYYLON yla TA TIavta, aAAQ
EXOUPE QaKOUN TIOAU &popo. Avnouxw Alyo OtTL
UTIOPEL VA QVTIPETWTILOEL KATIoLa €ETLOETLKOTNTA,
aKOpa KL av Elval akouoLa, wé va ATopo TIoU £lval
TPAVC Kal PTIopel va dextel dlakplon AOyw TNG
(PUAETLKNC TOU TAUTOTNTAC.

MTtopel va PNV ELJACTE ETOLPOL VA TO
EVTAEOUE OTNV OPASa AV EXOUE
QKON CUYKPOUGCELC OEELOPOU Kal
PATOLOPOU 0TNV KaBnuepLVOTNTA pac.

C

Process

TES



.;nt"jl il4g

ElvalL onuavtiko va elpacte o€ Bson va
AYKAALOOOUUE TNV TIOAUPOp@Lla aro pLa
SLaBEUATLKN OTITLKI OTOUG OpYaVLOHOUG Kal Ta
Beopka pac opyava.

Elval avapevopuevo va Kavoupe AdBn otnv TipooTtdbeLld pag
VA KAVOUE TOUC OPYAVLOPOUC HAC ACPAAECTEPOUC
XWPOUC. Elval Opw¢ onuavtiko va KAVOUUE EPWTHOELC, Va
YVWwpL{oupEe TIWE va AauBAVOUUE ATTIOTEAECUATLKI
avatpowodotnon, va (NTAPE CUYYVWPN 0TAV EXOUE
TIANYWOEL KATTIOLO ATOMO Kat va epyalopacte uttevBuva yLa
va BeATLwBoUE.

H 61aBeon mopwv yLa va EKTIALSEUTOUE WC OpASA OXETLKA HIE TLC
SUVAULKEC EEouaiac, Tnv TtatpLlapyLla, ToV patoLlopo, TOV
LKAOVOTLOPO, TNV ATIOLKLOKPATLA K.0.K. Elval pia atto T 6€CPEVCELG
TIOU PUTTOPOUME VA AVAAABOULE yLa VA EXOUUE EVaV TILO CUVELSNTO
KOLVO TOTIO E SLAPOPETLKEC TIPAYUATLKOTNTEC.

Elval eTtion¢ BAcLko va SNULOUPYOULE CUPQPWVLEC WC opada
KAL VA TLG HoLpalOUaoTE PE OAQ TA ATOUA TTIOU CUMPETEXOUV,
KaBw¢ KatL va SnuLoupyouE XWPOUC yLa Tnv avabewpnon
KL TNV ETILKALPOTIOLNGCI TOUC.

TO VA ELPACTE AVOLYTOL-£C-A OTOV JETACYXNUATLOUO ELval
£Va TTOAUTIAOKO aAAQ attapaitnto ta&idt tou Ba pag
avtapeipeL.
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Mag apeoe TIOAU To Munay, £ToL 6V
elvat; Patvetal va stval kKataAnAo
yla tn Bgon. H el\kplvela kat n
SLEKSLKNTLKOTNTA TOU €lval TIOAU
ONUAVTLKEC yLa EPAC.

Nat, elpat TToAU ELYVWPWVY TIOU
ETIECIUAVE TLC AVTWVUMLEC TOU
OTav ToU avagepbnka oto

BNAUKO TNV TIPWTN Yopa.

Nat, vouidw OTL autr) Tn oTLypn TTou Ttipoottaboupe
VO EVOWPATWOOUUE PLa SLaBepatiLkn TIpooeyyLon o€
OAEC TLC SLASLKAGLEG, Elval cNUAVTLKO va UTTAPYEL
TIOLKLAOPOPpPLa pEca oTnV opada, wote va
UTIOPOUME OAQ PAG VA EPYACTOUE LE TIEPLOCOTEPN
ETILYVWON.

EAdte, ag KAvoupe autn TNV
eKTIALSELON TIOU AEyapE,
olyoupa Ba pag BonbrjosL va
£XOUME Ta EpyaAELa yLa Va
uTtootnpLéoupe tnv
EVOWPATWON OAWV TWV
ATOPWY OPYyavLOUO Hac.

Nat, otnv KabnuePLVOTNTA PaC EXOUHE
QKON KATIOLEG CEELOTLKEC KAL PATOLOTLKEC
OUYKPOUGOELG, aAAG av €V apylooupe va

TLC S0UAeUOUpE, Sev Ba elpaoTe TIOTE
£TOLUOL VA ELPAOCTE EVAC TILO ACPAANG

KalL Ba Secpeutoupe va epyactoupe
yLa auto. MTopel va pnv to Kavouue
TIAVTA OWOoTA, AAAA ELVAL TO TIPWTO

Bnpa.
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